Bruksanvisning for tryckexpansionskarl
med maximalt driftstryck om 3 och 6 bar

1. Denna anvisning géller for tryckexpansionskarl tillverkade av DUKLA CZ, s.r.o. Trutnov enl. godkdand dokumentation
2. Tryckexpansionskarlen i 6verensstammelse med norm EN 13831 — Slutna expansionskarl

3. Hogsta tillatna driftstryck 3 och 6 bar (0,3 och 0,6 MPa), driftstemperatur -10 °C -- +110 °C

4. Material i enlighet med norm EN 13831

5. Ytbehandling — yttre lack Komaxit

6. FUNKTIONSPRINCIP:

Tryckexpansionskarl anvands som sakerhetsutrustning for att utjamna volymandringar vid temperaturvaxlingar i vatskan, i varme-
och kylsystem. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for skador som ev. kan uppsta vid annan anvandning. Inuti stalkarlet finns

ett membran. Pa membranets ena sida finns vatska och pa den andra gas, med ett bestamt tryck. Detta tryck ar installt sa att vid
tryckfall, kommer vatska att fyllas pa i systemet fran expansionskarlet och vid uppvarmning, samt darmed hérande tryckdkning,
ackumuleras overskottsvatskan i karlet. Tryckexpansionskarlen ar i grundutférandet avsedda fér system med maximal driftstem-
peratur om 110 °C (vid anslutning till returledningen), vatskemedium i systemet vatten, samt ev. medel mot frysning baserad pa
glykol (andra blandningar efter samrad med tillverkaren), rekommenderad tillsats av antikorrosionsmedel och maximal temperatur
pa gummimembranet 70 °C. Fyllnadstrycket pa gasen fran fabrik ar 1,5 resp. 2 bar (0,15 resp. 0,2 MPa), samt maximalt driftstryck
3 resp. 6 bar (0,3 resp. 0,6 MPa).

7. DIMENSIONERING:

VE=G xAV x1,3xA+100 V=G xAV x 1,3

A-P

VE - tryckexpansionskarlets storlek [dm?]

G — systemvolym [dm?]

AV - utvidgningskoefficient for den givna temperaturskillnaden (fér 90 °C = 0,0431)
A - maximalt driftstryck i systemet vid tryckexpansionskarlets plats i kPa

P - hydrostatiskt tryck vid tryckexpansionskarlets plats (10 m = 100 kPa = 1 bar)

V - volymokning hos vattnet [dm?]

Som karl valjs det som ar narmast storre i produktutbudet. Vid behov av stdrre volymer anvands flera tryckexpansionskarl till en
storlek som motsvarar behovet.

8. INSTALLATION:

Installationen av karlet skall géras i enlighet med gallande nationella féreskrifter.

- Expansionsledningen skall vara sa kort som mdjligt (om det ocksa fyller funktionen som ledning till sakerhetsventil, utan av-
stéangningsventil)

- Minimifall pa expansionsledningen fran karlet 3%

- Storlek pa ledningen enl. gallande foreskrifter

- Expansionskarlet maste vara skyddat mot att vattnet i karlet forfryser

- Expansionskarlet maste vara skyddat mot att driftstrycket Overskrids

- Expansionsledningen far ej belasta karlet

9. INJUSTERING AV TRYCKET | TRYCKEXPANSIONSKARLET:

- Kontroll av fyllnadstrycket hos gasen i karlet utfors (far ej vara lagre an vad som motsvarar systemets vattenpelarhéjd, om det ar
lagre gors pafylining till vardet pa det hydrostatiska trycket). Detta utfors alltid fore det att tryckexpansionskarlet ansluts.

- Tryckexpansionskarlet ansluts

- Systemet fylls pa och avluftas

- | tryckexpansionskarlet sénks trycket till ett varde motsvarande det hydrostatiska trycket, eller pannans lagsta driftstryck = juste-
rat fyllnadstryck (min. 0,5 bar)

-Detta varde skrivs in pa etiketten

- Genom att fylla pa vatten i systemet 6kas trycket med 0,1 bar (0,01 MPa)

10. UNDERHALL:

Minst en gang per ar skall féljande atgarder vidtas i kallt tillstand:

- Avluftningsventilen vid hogsta punkten éppnas

- Genom ventilen fylls pa luft i tryckexpansionskarlet till ett varde som ar 0,2 bar (0,02 MPa) hégre an det justerade fylinadstrycket
(punkt 9). | och med detta trangs overflédigt vatten bort

- Trycket sanks till det justerade fylinadstryckets varde (min. 0,5 bar (0,05 MPa))

- Systemet sluts till (pafyllt och avluftat)

- Genom att fylla pa vatten i systemet 6kas trycket med 0,1 bar (0,01 MPa)

- | fall dessa regler ej foljs, kan det leda till att luften forsvinner i tryckexpansionskarlet, att karlet fylls med for stor mangd vatten,
for stor tryckdkning, avrinning av vatten fran systemet med paféljande intrdngning av luft i systemet

- Pa karlets tryckutsatta delar far varken svetsning eller annan varmebehandling utforas.

11. MATERIALATERVINNING
Forpackningsmaterial, saval som material i karlet kan atervinnas.
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